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CIECIE - CUTTING
Biuro Projektowe 3MP - CAD jest firmg, ktéra projektuje miedzy innymi

urzadzenia do ciecia. Sq to urzadzenie przeznaczone do produkcji odcinkéw weza,
uszczelek lub profila w oparciu o definiowane przez uzytkownika receptury, na ktére

sktada sie dtugosc¢ odcinka oraz ilos¢ cietych sztuk.

Linia do ciecia przewoddéw zapewnia ciecie wezy o nastepujacych

parametrach:

e zakres cietych elementéw g min/max: 3mm - 35mm
e szerokosc¢ cietego materiatu od 20 do 200 [mm]
e wydajnosc¢ od 15 do 25 szt./min - w zaleznosci od dtugosci ciecia

e dokfadnosc¢ ciecia 1mm/metr

Biuro Projektowe

SMP-CAD

Dostarczone urzadzenie posiada znak CE i zostaje na nie wystawiona deklaracja WE
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BUDOWA | ZASADA DZIALANIA

Linia do ciecia wezy sktada sie z nastepujacych gtdwnych sekcji:
» Jednostka centralna Cutter — ciecie
» Bramka kontrolujgca naprezenia przewodu (zwis — dalmierz)
> Rozwijak mechaniczny, ktérego zadaniem bedzie wyciggniecie przewodu z
krgzka lub ze szpuli.
> Obrotnica - dwufunkcyjna, z poziomym talerzem obrotowym dla przewodéw
zwinietych w krazku oraz zespdét rolek poziomych dla przewodéw

umieszczonych na drewnianej szpuli.

Linia do ciecia zapewnia ciecie: wezy, uszczelek czy profili, automatycznie

rozwijanych z kiebka (szpuli). Natomiast zadaniem operatora jest:

zatozenie kiebka (szpuli) z przewodem na rozwijaku obrotowym;
e wymiana tulei prowadzacych ciety element w poszczegdlnych jednostkach do
$rednicy potozonego weza na obrotnicy;
e przeciggniecie przewodu (weza) przez:
o jednostke linii = ,Rozwijak”
o jednostke linii — ,Kontrola zwisu”
o jednostke linii — ,Cutting”
e ustawienie docisku na pasach prowadzacych w ,Rozwijaku” i , Cutting”;
e zamkniecie drzwi serwisowych (kontrola czujnikiem magnetycznym);
e ustawienie na panelu operatorskim nastepujacych parametréw ciecia:
o dtugosci cietego weza // ilosci cietych wezy
e wprowadzi¢ korekte ciecia po pierwszym cieciu na wskazang dtugos¢

e kontrola wzrokowa nad procesem ciecia.
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W zaleznosci od konfiguracji linii, elementy mechaniczne i elektryczne danej sekcji

mogq ulega¢ zmianie poprzez wprowadzenie indywidualnych cech produkcyjnych.

Jednostka centralna CUTTING - jest wyposazona w nastepujace podzespoty:

Rolki podajace - system rolek
grawitacyjnych, pionowych i poziomych,
ktérych zadaniem jest stabilizacja weza
w czasie jego podawania. Rolki pionowe sg
regulowane recznie i nalezy je dopasowac do
srednicy weza. Za rolkami prowadzacymi
W  przestrzeni roboczej (za drzwiami
ostonowymi) zostat osadzony czujnik
kontrolujgcy obecnos$¢ podawanego weza.
Zanik sygnatu z powyzszego czujnika
informuje urzgdzenia o braku weza co oznacza
zakonczenie pracy urzadzenia - wytaczenie
ciecia. Dodatkowo w przestrzeni rolek
podajacych zostat umieszczony enkoder -

pomiar dtugosci.

e Podajnik zaltadunkowy - opary na dwdch pasach transmisyjnych, gdzie

dolny pas jest wartoscig statg a gorny jest requlowany (goéra — dét w zaleznosci

od srednicy weza, ktory jest przez nie podawany). Orientacyjny rozstaw

pomiedzy pasami to wielkos¢ od 20 do 200 mm. Pasy transmisyjne

sq hapedzane poprzez naped serwo - krokowy, zapewniajqcy stabilizacje

i powtarzalnos¢ procesu ciecia. Regulacja rozstawu gora — dot jest realizowana
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poprzez pokretto reczne z osadzonym na nim wskaznikiem wysokosci gérnego
pasa transmisyjnego.

e Gilotyna - automatyczny proces ciecia weza. Ruch gilotyny odbywa sie przy
zatrzymanych pasach transmisyjnych. Kontrola potozenia sitownika gilotyny
jest kontrolowana poprzez system czujnikow elektronicznych.
W dolnej czesci gilotyny zostang osadzone tuleje zatadunku i roztadunku,
ktdrych zadaniem jest prowadzenie weza w czasie ciecia. Tuleje robocze sq
wymienne i dopasowane do $rednic wezy. Informacja o dtugosci uciecia jest
wpisywana na panelu operatorskim.

e Korpus urzadzenia - zostal oparty na ramie nosnej wykonanej z profili
aluminiowych BOSCH, potaczonych za posrednictwem wyspecjalizowanych
elementéw fgcznych w systemie BOSCH. Ostony boczne to lakierowana blacha
stalowa lub poliweglan w zaleznosci od koniecznosci wizji przez operatora.

e Sterowanie i automatyzacja - szafa sterownicza bedzie osadzona w ramie
jednostki centralnej. Sam panel operatorki zostanie zlokalizowany poza
obszarem szafy sterowniczej z uwagi na ergonomie jego potozenia. Wszelaka
regulacja pracy urzadzenia bedzie odbywac sie poprzez panel HDMI. Z uwagi
na mozliwos¢ zaprogramowania danej liczby cietych wezy, jak réwniez
kontrole weza - kontrola poprzez operatora nie jest konieczna. Zaleca sie
korzystanie z sygnalizacji Swietlnej i dzwiekowej na urzadzeniu - kogut

Swietlny.
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Opcje dodatkowe Jednostka centralna moze zosta¢ wyposazona dodatkowo w:

e enkoder kontrolujacy dtugos¢ podawanego materiatu - wyeliminowanie
poslizgu
e Inng metode ciecia: gilotyna, gilotyna na goraco, pita tarczowa, ndz obrotowy.

Dobor sposobu ciecia jest dobierany indywidualnie.

Bramka kontrolna - wyposazona w nastepujgce podzespoty:

e Korpus bramki - zostat oparty na ramie nosnej
wykonanej z  profili  aluminiowych BOSCH,
potaczonych za posrednictwem wyspecjalizowanych
elementéw tacznych w systemie BOSCH. Ostony

boczne czujnikdw czy stopa nosna to lakierowana

blacha stalowa.

e Naciqg - jest to rolka obrotowa przesuwajgca sie

gora - dot po prowadnicy. Zadaniem takiego

rozwigzania jest stabilizacja procesu, jak réwniez
sterowanie motoreduktorem podajacym

zlokalizowanym w rozwijaku.

e Sterowanie i automatyzacja - podtgczenie elektryczne bramki zostato
zrealizowane poprzez okablowanie do gtdwnej szafy na jednostce centralnej.
Potozenia rolki obrotowej na liniale jest kontrolowane poprzez zainstalowany

dalmierz.
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ROZWIJAK - wyposazony zostat w nastepujace podzespoty:

Korpus urzadzenia - zostat oparty na ramie
nos$nej wykonanej z profili aluminiowych BOSCH,
potgczonych za posrednictwem wyspecjalizowanych
elementéw tacznych w systemie BOSCH. Ostony
boczne to lakierowana blacha stalowa lub poliweglan
w zaleznosci od koniecznosci wizji przez operatora.
Rolki podajace - system rolek grawitacyjnych,
pionowych i poziomych, ktérych zadaniem jest
stabilizacja weza w czasie jego podawania. Rolki
pionowe sg regulowane recznie i nalezy je

dopasowac do Srednicy weza.

Podajnik zaltadunkowy - opary na dwdéch pasach transmisyjnych gdzie
dolny pas jest wartoscig statg a gorny jest regulowany (gdéra — dot w zaleznosci
od Srednicy weza, ktory jest przez nie podawany). Orientacyjny rozstaw
pomiedzy pasami to wielos¢ od 20 do 200 mm. Pasy transmisyjne sag
napedzane poprzez motoreduktor. Regulacja rozstawu géra - dét pasow jest

realizowana poprzez pokretto reczne z osadzonym na nim wskaznikiem

wysokosci gérnego pasa transmisyjnego.
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ODWIJAK - wyposazony zostat w nastepujgce podzespoty:

e Korpus rozwijaka - zostat oparty na
ramie nosnej wykonanej z profili
aluminiowych BOSCH, pofaczonych :za
posrednictwem wyspecjalizowanych
elementow tacznych w systemie BOSCH.

e Plyta obrotowa rozwijaka na ktorg
zostajq potozone przewody zwiniete luzno

w ktebek. Dla poprawy utozenia kitebka

ptyta obrotowa zostata wyposazony w

uktad pretow bazujacych (prowadzenie

weza)

e Zespot rolek grawitacyjnych pionowych i poziomych, ktérych zadaniem
jest stabilizacja weza w czasie jego rozwijania z ptyty obrotowej.

¢ Rolki grawitacyjne umozliwiajgce rozwijanie sie weza z drewnianiej szpuli.

e Sterowanie i automatyzacja - podtgczenie elektryczne rozwijaka zostato
zrealizowane poprzez okablowanie do gtdwnej szafy na jednostce centralnej.
Odwijak zostat wyposazony w czujnik indukcyjny, ktéry informuje o ruchu

obrotowym ptyty lub szpuli w zaleznosci od jego potozenia.
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PRZYKLADOWE WYMIARY GABARYTOWE

LINII CIECIA WEZA:
- dtug x szer. x wys. — min. 5340 [mm] x 800 [mm] x 1640 [mm]

JEDNOSTAKA CENTRALA:
- diug x szer. x wys. — 1245 [mm] x min. 630 [mm] x 1640 [mm]

BRAMKA KONTROLA:

- dtug x szer. x wys. — min. 380 [mm] x min. 380 [mm] x 1410 [mm]

ROZWIJAK:
- dtug x szer. x wys. — 850 [mm] x min. 630 [mm] x 1640 [mm]

ODWIJAK:
- dtug x szer. x wys. — 1010 [mm] x 800 [mm] x 1300 [mm]

- przytacze powietrza min. 1/2" zuzycie powietrza 750 I/min
- zasilanie 400V - 1 do 2 kW
- waga linii ciecia: 250 do 750 kg
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