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URZADZENIE DO ODZYSKU SMARU // MIKSER SMARU
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Zadaniem urzadzenia jest wytworzenie smaru o odpowiednim stezeniu na
potrzeby gtowicy natryskowej, a nastepnie poprzez odpowiednio dobrany uktad
filtracyjny ponowne wykorzystanie smaru z procesu smarowania formy.
Mozliwo$¢ odzysku smaru na poziomie 60 %
Urzadzenie wspotpracuje ze smarami woskowymi oraz bezwoskowymi takich firm
jak: PETROFER, ACHESON, HENKEL, MARBO
Urzadzenie moze pracowac z dowolnym ukfadem smarowania natryskowego np.
WOLLIN, AEG-Acheson, Bohmer.
Urzadzenie posiada dwa zbiorniki w ktérych znajduje sie:
o Zbiornik A (120 L) - smar z odzysku, urzadzenie miesza odzyskany smar
z koncentratem az do uzyskania optymalnego stezenia lub rozciehncza
z woda. Stezenie jest kontrolowane poprzez czujnik zanurzony w zbiorniku.
Po uzyskaniu danego stezenia smar jest przelewany do zbiornika B
o Zbiornik B (120 L) - mieszanka odzyskanego smaru lub $wieza mieszanka
smaru z wodq. Zawartos$¢ w zbiorniku jest uzalezniona od wybranego cyklu

pracy. W przypadku s$wiezej mieszanki smaru, urzgdzenie miesza
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koncentrat z wodg miejskg za posrednictwem pompy Dosatron a stezenie
jest kontrolowane poprzez czujnik zanurzony w zbiorniku
e Urzgdzenie moze pracowac w nastepujacych trybach:
o TRYB 1 - praca z pomiarem stezen - stezenie smaru odzyskanego jest
kontrolowane co cykl.
o TRYB 2 - praca bez pomiaru stezen - odzyskany smar jest rozcienczany
z wodg, a kontrola stezenia jest monitorowana tylko do wartosci
krytycznych.
o TRYB 3 - praca z nowym smarem
e Uktad pompowy urzadzenia zostat oparty na pompach membranowych, ktorych
zadaniem jest mieszanie, dawkowanie oraz podanie smaru na gtowice smarujacq.
e Dozownik Dosatron zapewnia uzyskanie stezania smaru od 0,5 do 15 %
w zaleznosci od jego modelu.
e Pompy dozujgce o wydajnosci tgcznej 100 L/minute przy ci$nieniu 4 bary.
e Urzadzenie zostato wyposazone w system czujnikéw procesowych pozwalajacych
kontrolowac¢ nastepujace parametry:
o stezenia smaru w zbiornikach z doktadnoscig do 0,1 %
o poziom smaru w zbiornikach.,
o wydajnos¢ - zuzycie smaru na jeden cykl.
e Sterowanie oraz przesyfanie danych do innych urzadzen moze nastgpi¢ poprzez
wykorzystanie protokotéw komunikacyjnych lub poprzez wymiane sygnatow.
e Standardowo wykorzystujemy przy budowie urzadzenia nastepujgcych
producentéw osprzetu: IFM, ENDRESS +HAUSE, ARO, PARKER, FESTO, SIEMENS
Innym rozwigzaniem jest zastosowanie miksera smaru, jest to urzadzenie
pracujace tylko ze Swiezym smarem, bez opcji odzysku nadmiaru smaru, czyli

posiadajace tylko jeden zbiornik na $wieza mieszanke smaru o danym
stezeniu.
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